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RESUMEN (M^ 150 palabras) 

ENVASE CONTENEDOR DE HELADO CON DISPENSADO 
FOR EXTRUSION Y MAQUINA PARA lA DISPENSACION CORRESPOWDIENTE 



El envase (1), de conf iguracion cilindrica y 
contenedor del producto helado {2) , con una boca inferior de 
salida o boquilla (7) , presenta la particularidad de que la 
boquilla de salida por extrusion referida esta establecida en 
la base (6) de un tabique tronco-conico (5) que cierra la 
extremidad inferior del envase (1) . El extrusionado o salida 
del producto helado (2) se realiza mediante una maquina con un 
chasis (4) provisto de un soporte (15) con una sufridera (4M 
donde se situa el envase (1) , de manera que mediante un pison 
(19) accionado verticalmente mediante una cremallera (18) se 
produce el empuje y descenso correspondiente de la tapa o 
erabolo (3) del envase (2) y en consecuencia el dispensado por 
extrusion, a traves de la boquilla (7) de dicho producto 
helado (2), cayendo en un recipiente (20) previsto para el 
consume del producto helado. 
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ENVASE CONTENEDOR DE HELADO CON DISPENSADO 
POR EXTRUSION Y MAOUINA PARA LA DISPENSACIQN 
CORRESPONDIENTE 

5 DESCRIPCION 

OBJETO DE LA INVENCION 



La presents invencion se situa en el ambito de los 
10 . envases contenedores de productos comestibles helados, :.y.:, 
mas concretamente en el ambito de los envases monouso.V ' 

' • • • • 

pref er.entemente monodosis, previstos para que la 
dispensacion del producto coiitenido en su interior se»-, 
produzca por extrusion. 

15 

Un primer objeto de la invencion es conseguir que 
la extrusion del producto se produzca en optimi^*'* 
condiciones, concretamente con una conf iguracion quj^..- 
mantiene sustancialmente las caracterxsticas formales de 
20 boquilla prevista y utilizada para su extrusion, 

• • • • 

especialmente evitando tanto def ormaciones en dicha 

boquilla como la acumulacion de producto en el entorno de*: 

• • • 

la misma exterior al envase que puedan perjudicar la*; 
conf iguracion del producto extruido. 



25 



El diseno de este envase ayuda al mantenimiento de* 
la limpieza de la limpieza de la propia boquilla de 
dispensacion y, en general, del propio envase, lo que le 
confiere al envase el cumplimiento de las mas estrictas 
30 normas higienicas. 

Un segundo objeto de la invencion es poder ofrecer 
al consumidor un helado, que sale de fabrica en un envase 
individual, en un recipiente mas adecuado para el consume, 
35 como por ejemplo en un plato, una taza o cualquier otro que 
se estime conveniente, lo cual se consigue mediante una 
maquina que realiza el extrusionado del helado y que 
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10 



35 



resulta especialmente id6nea para ser utilizada a nivel de 
quioscos de distribucion de helados, bares, restaurantes, . 
etc. 



ANTECEDENTES DE LA INVENCION 

En el ambito de los helados comestibles es 
conocida desde tiempo inmemorial la t^cnica de extrusi6n 
para dispensacion de los mismos, a partir de un envkff^* 
apropiado. .* • 



Son tambi^n conocidas dos versiones basicas ppfa: 
el sistema de extrusi6n, xina en la que es el propio usuariw. 

• • • 

15 el que efecttia la extrusi6n mientras consume el helado,**y 
otra en la que la extrusion es producida por una m^quina en 
el momento de suministrar el producto helado al consumid6rl!* 

• • • 

• • • 
• • • • 

Del primer tipo son conocidos envases cillndric6d;«* 
20 generalmente de cart6n convenientemente plastif icaddj!* 
tubulares, en cuyo interior se aloja un embolo asl mismo 
cillndrico, prolongado axialmente en una varilla 'ds* 
accionamiento y cerrado por su otro extreme mediante lirfej 
tapa, de raanera que durante el almacenaje del producto estfe*. 
25 se mantiene perf ectamente protegido en el seno del cuerpo* 
del envase por la citada tapa y el propio embolo, y en el** 
momento de su consume y tras la eliminacion de la tapa, el 
propio consumidor va empujando progresivamente la varilla 
de accionamiento para que el producto helado emerja al 
30 exterior, tambien progresivamente, a traves de la 
embocadura del cuerpo que ha dejado libre dicha tapa, 
haciendo emerger el helado comestible al exterior en mayor 
o menor medida, y fundament a 1 men te haciendolo emerger en la 
medida en la que lo va consumiendo. 



Dentro de este mismo ambito de dispensacion . de 
helados comestibles por procedimiento de extrusion, aunque 



V 



. pensadas como aparatos de multiples dispensaciones , son 
conocidas maquinas provistas de un cilindro, con su 
correspondiente boquilla extrusora, cilindro al que se 
aporta una considerable cantidad de helado y que, con la 
5 colaboracion del embolo asociado a dicho cilindro, con una 
estructuracion similar a la de una "churrera" convencional , 
el producto sale al exterior convenientemente extruido por 
la citada boquilla, para ser recogido en cualquier tipo de 
recipiente de consumo. 

10 

« 

Mas recientemente se vienen utilizando maquinas^ : 

• • • • 

que carecen del citado cilindro y que cuentan 
exclusivamente con un embolo de accionamiento y una*.^ 

sufridera, de manera que se utilizan envases d&il 

• • • 

15 considerable capacidad, no como elementos de consumcf* 

directo del helado sino como "cartuchos" que, provistos de 

su correspondiente embolo, al ser incorporados a la maquixra*** 

se convierten en complementos del piston de esta ultima.^,,* 

con lo que tales envases tienen una doble funcion, por xxn^^l 

20 lado constituir un envase propiamente dichp^**: 

• • 

convenientemente estanco, para transporte en condiciones 
optimas de higiene del producto helado desde el lugar ^ei 
fabricacion del mismo hasta los puntos de distribucifill*; 
donde se encontraran ubicadas las correspondiente:?*: 

2 5 maquinas, tales como bares, cafeterias, restaurantes./**- 

quioscos de dispensacion de helados, etc., y por otro** 
participar como cilindro en la propia maquina expendedora, 
de manera que en los puntos de distribucion citados no se 
requiere de mas manipulacion que sustituir un cartucho 

3 0 agotado por otro nuevo. 

Los envases de este tipo estan constituidos 
mediant e un cuerpo cilindrico, una de cuyas embocaduras 
esta destinada a constituir un asiento circunf erencial 
35 sobre la correspondiente sufridera de la maquina extrusora, 
estableciendose en correspondencia con el extreme terminal 
del envase un cierre, materializado generalmente en una 
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lamina convenient emente fijada, por ejemplo mediante 
termosoldadura, a la citada embocadura, mientras que la 
otra extremidad del cueirpo se cierra con el propio ^rnbolo 
destinado a ser accionado por la mSquina durante la 
5 extrusion del producto. 

Como complemento de la estructura descrita el— 
envase cuenta con xina boca de cierre interior, 
sustancialmente remetida con respecto a la tapa de cierre, 

10 en el que por razones obvias de facilidad para la saldjdaj. 
del producto se establece un sector tronco-conico, que: 
converge hacia la zona central en la que se situa el 
brif icio constitutive de la boquilla de extrusidn, orif icio.^ 
que se encuentra situado preferentemente en el ej^:^ 

15 geometrico del envase y que puede adoptar formas i&eef' 
diversas como formas de estrella, poligonales, etc. 



Este tipo de envases presentan en la pr^ctica uftj^.* 
problem^tica que se centra fundamentalmente en dp^ : 

20 aspectos: A lo largo de las manipulaciones del envase, t^?*: 
como puede ser el llenado del envase en la linea de 
producci6n y previamente a su apertura, parte del produc^S; 
helado pasa a traves del orificio o boquilla de extrusipttj 
hacia la climara, inicialmente vacia, antes del llenado d-ej?: 

25 producto, def inida entre dicha boquilla y la tapa d^. 
cierre, de manera que este producto se sitiia habitualment^* 
en disposicion lateral, en el espacio definido entre la 
boquilla y la pared lateral del cuerpo cillndrico, actuando 
negativamente durante la extrusi6n sobre el nuevo producto 

30 extrusionado, concretamente haciendo que el producto final 
pierda sustancialmente la secci6n te6rica definida por 
dicha boquilla, lo que supone un aspecto est^tico para la 
dosis de producto suministrado, que se aleja 
sustancialmente de las previsiones al respecto, a lo que 

35 hay que anadir ademas que este producto residual se 
mantiene adherido al envase, por fuera del recinto 
contenedor definido en el mismo, a lo largo de todo el 



I 
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periodo de consumo del contenido del envase, ofreciendo una 
base idonea para la prolif eracion de bacterias. 

Por otro lado y dado que el envase en su con junto 

5 apoya sobre la sufridera a traves del borde circunf erencial 

definido por su cuerpo tubular, el tabique interior tronco- 

conico que del imita la boquilla r e sulta deformado por la — 

propia presion de extrusion, deformacion que se hace 

extensiva a la propia boquilla y, consecuentemente, a la 

10 seccion del producto que sale a traves de la misma, lo que:. 

colabora tambien a que dicha seccion se aleje : 

. •• 

sustancialmente de la teorica prevista al respecto. 

• • • • 
■ • 

• • • 

15 DESCRIPCION DE LA INVENCION *•*•** 

Las mejoras que la invenc ion .propone resuelve he*** 
forma plenamente satisf actoria la problematifc^ 
anteriormente expuesta, en los diferentes aspectos^: 
20 comentados. : :* : 

Para ello y de forma mas concreta el envasfTJ'; 

partiendo de la estructuracion basica y convencional segfia*: 

la cual en el mismo participan un cuerpo cilindrico y vayt 

25 embolo de extrusion, centra sus caracteristicas en el hedao;. 

• 

de que el tabique en el que se establece la boquill^a-* 
extrusora remata la extremidad libre de dicho cuerpo 
cilindrico, es decir esta situado exactamente a nivel de la 
embocadura de este ultimo, mientras que la tapa de cierre, 

30 en lugar de afectar a la citada embocadura del cuerpo 
cilindrico, como es convencional, se situa directamente 
sobre el frente circular en el que se ubica a su vez dicha 
boquilla, por lo que no existe posibilidad alguna de que 
durante el almacenaje y transporte del "cartucho", es decir 

35 del envase contenedor del helado, hasta el momento de su 
apertura se produzca la mas minima salida del producto al 
exterior del receptaculo correspondiente . 
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Complementariamente el envase permite la 
utilizacion de una sufridera provista de soportes 
interiores, de f rente inclinado en correspondencia con el 
sector tronco-conico del tabique que incorpora la boquilla 
5 de extrusion, con lo que se consiguen dos efectos distintos 
y beneficiosos para la dispensaci6n del producto, per un 

lado evitar cualquier t i po de deformacidn e n el citado 

tabique tronco-conico y por otro lado incrementar ligera y 
convenient entente la temperatura en esta zona inferior del 

10 envase, mediante calefactado de los citados soportes, paxa. 
hacer que el producto helado fluya con mts facilidad haciia*:* 
la boquilla extrusora, permitiendo que la extrusi6n **b" 
dispensacion pueda a su vez realizarse con una menQj;. 
presion sobre el embolo, minimi zando a su vez el riesgo 'de*' 

15 deformacion en las paredes en voladizo de la repetidameniife.* 
citada boquilla extrusora, especialmente cuando esta adopta 
una configuracion estrellada. Este calentamiento localizaHo:. 
en estas paredes del envase, en las proximidades de ia*: 
boquilla dispensadora, facilita que el producto saiga cpji": 

20 una superficie muy lisa que mejora la apariencia dai". 
producto, siendo este calentamiento tal que o afecte ai*'* 
propio contenedor del helado ni al helado contenido que i'S*. 
haga perder sus propiedades. .!!!. 

• • • 

• • • 

?5 El envase puede estar materializado en carton):! 

plastico o cualquier otro material adecuado, sierapre qui. 
sea de uso alimentario, entre los envases realizados de 
materias plasticas serian polietileno (PE) , poliestireno 
(PS) y polipropileno (PP) , teniendo siempre present e el ser 

30 un envase apto para contener productos de consume humane, 
mientras que el tamafio del mismo, aunque no es limitative, 
tendra pref erentemente una capacidad de entre 100 y 160 ml, 
siendo adecuada una capacidad de 120 ml, es decir aquella 
pensada en constituir una dosis tinica de producto. 

35 

Por su parte, la anchura de las paredes del envase 
sera la adecuada para permitir una perfecta rigidez 
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estructural del mismo. En un ejemplo practico de 
realizacion se ha llegado a la utilizacion de un cartucho 
de polipropileno inyectado (PP) cuyas paredes tenian un 
espesor medio de 0,7 mm en sus paredes laterales y de 0,5 
5 mm en su base inferior. 



La dureza del producto afecta a la facilidad de 
extrusion del helado, estando relacionada esta dureza con 
el contenido de hielo en el helado cuyo valor oscila entre 
un 29% a -7°C y un 42% de contenido de hielo a -12°C. . • 



10 
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En cuanto a la temperatura de dispensacion del 
helado, estara comprendida pref erentemente entre -8 "^C y -12. 
"^C, aunque igualmente puede oscilar esta temperatura po^;* 
15 encima y por debajo de esos parametros. 

El helado siendo apto para su dispensacion :*y»- 

consume debera llevar aire disuelto en su contenido estanflb*: 

ft • • • 

este contenido de aire comprendido entre el 60 y el 120% de*: 

• • • • 

20 sii volumen total siendo un contenido tipico el de un 70% d^** 

• •. • 

aire sobre el volumen total del helado, 

• • • 

• • • 

La materializacion de un envase monodosis como Hi*: 

« • • 

descrito con anterioridad debera prever el tamano de 
25 apertura para la dispensacion del producto asi como JLa. 
forma de la misma. ..I:. 

El tamano de esta abertura sera aproximadamente 
entre 24 y 28 mm con un area comprendida entre los 2 00 y 

30 400 mm^ dependiendo de la forma de dicha apertura. La forma 
de la abertura resulta decisoria para facilitar la 
extrusidn del producto ya que si por ejemplo utilizamos una 
apertura que provoca una gran superficie de contacto del 
helado extruido con el aire circundante, se provocara una 

35 elevacion en la temperatura del helado y por tanto una 
mayor facilitad de dispensacion del mismo. 



El dispensado por extrusion del helado contenido 
en el envase descrito se realiza mediante una maquina que 
forma parte de la propia invencion y que estH estructurada 
a partir de un chasis previsto para ser fijado muralmente 
5 o para situarse sobre una encimera, participando en este 
ultimo caso en dicho chasis un pie desmontable, 
incorporando al cicado chasis, en cualquier caso, un 
soporte inferior para implantacion y fijacion del envase 
contenedor del helado y rematSndose supefiormente en una 

10 carcasa en la que se aloja una cremallera rematada. 
inf eriormente en un pison y dispuesta verticalmente, : 
concretamente en disposici6n coaxial con el alojamiento del** 
soporte para el envase, siendo dicho pison de f rente form^i,^ 
y dimensionalmente coincidente con la secci6n interior dfei«** 

15 envase, el cual est^ destinado a actuar a modo de UJi#* 
cilindro en cuyo seno juega el citado pison cuando 
desciende la cremallera, proyectando el producto helado feL** 
exterior por un orif icio practicable de la base o fondo del**; 
recipiente. La fuerza requerida para extruir este producf©**: 

t • r p 

20 helado oscila para unas condiciones como las anteriormenter** 
definidas entre 60 y 170 Newtons. 

* • 
« • 

En la carcasa superior se establece tambien up^*; 

» • • 

corona dentada.que engrana con la citada cremallera y quaj*I 
25 convenient emente solidarizada a una palanca deC! 
accionamiento, permite el movimiento descendente del pisoni;* 
en contra de la tensi6n de un muelle recuperador, durante 
la maniobra de vaciado del envase y bajo el que obviamente 
se habra dispuesto con ariterioridad el recipiente colector 
30 del helado. 

El citado soporte para el envase puede ser fijo, 
cuando la maquina este destinada especif icamente a un 
determinado tipo de envases, . pero puede ser de 
35 posicionamiento regulable, especif icamente en el caso en el 
que se prevea la utilizacidn de envases de diferentes 
tamanos, para una o mas dosis de helado, en cuyo caso y 
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como es evidente el recorrido del pison en el seno de dicho 
envase debe ser mas amplio al ser tambi^n mayor la cot a 
axial del propio envase. 

5 En cualquier caso el citado soporte se remata por 

su extremo opuesto al de fijacion al chasis en una especie 
[ de casqulllo de eje vertical, formal y dimensionalmente — 
adecuado para recibir y retener en su seno al envase de que 
se trate y provisto de un tope inferior para estabilizar 
10 dicho envase en posicion de vaciado. 

Este casquillo, al igual que el propio envase, ^^.^ 

podra ser de conf iguraci6n cilindrica, prismatica *o : 

• * * 

cualquiera otra, sin mas condicionante que presentar una " 
15 secci6n constante, en el casb del casquillo para evitajc.. 
cabeceos laterales del envase y en el caso del propit);;* 
envase para que el pison pueda cumplir su funcion de emboi<5-»' 
expulsor del producto, pis6n que actuara sobre una tapa 
deslizante del envase proyectando el producto hacia ijin*** 
20 orificio inferior y practicable del mismo. : 

• t • • 

• • • 

• • • 

mm 9* 

• • • 

• • • 

DESCRIPCZON DE LOS DIBUJOS 

• • • 

• * 

25 Para complementar la descripci6n que se estk*: 

• • • 

realizando y con objeto de ayudar a una mejor comprensi6n-j 
de las caracteristicas del invento, de acuerdo con unl. 
ejemplo preferente de realizacion pr^ctica del mismo, se:. 
acompana como parte integrante de dicha descripcion, un 
30 juego de dibujos en donde con caracter ilustrativo y no 
limitative, se ha representado lo siguiente: 

La figura .l.- Muestra, segtin una representacion 
esquematica en alzado lateral y en seccion diametral, un 
35 envase contenedor de helados dispensados por extrusion, 
realizado de acuerdo con las mejoras objeto de la presente 
invencion. 
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La figura 2.- Muestra, segun una representacion 
similar a la de la figura 1, el mismo envase de dicha 
figura convenient emente acoplado a la sufridera de la 
maquina extrusora. 

La figura 3 . - Muestra una vista axial inferior del 
m is mo envase de la figura 1, d e acuerdo coa Jus de las 
multiples posibilidades de conf iguraci6n para la boquilla 
extrusora. 

La figura 4.- Muestra, segun una vista en 
perspectiva, una maquina para el extrusionado de helados. a. 
partir de envases monouso realizada de acuerdo con ^1 
objeto de la presente invencion. .**•"• 

• • • • 

La figura 5.- Muestra una vista en alzado lateral** 
y en seccion de la misma maquina. 



La figura 6.- Muestra, finalmente, un perfil del-- 

acoplamiento entre la cremallera y la corona dentada de* 

• • • 

accionamiento de la misma. 



REALIZACION PREFERENTE DE LA INVENCION 



, • • • 

A la vista de estas f iguras puede observarse como-l 

un envase realizado de acuerdo con las mejoras de Lai! 
invencion esta estructurado, como cualquier envaae:. 
convencional de este tipo, a partir de un cuerpo cilindrico 
(1) , de capacidad adecuada a la masa de helado (2) a alojar 
en su interior, cuerpo (1) que por uno de sus extremos 
recibe a un embolo o tapa (3) que, ademas de const ituir uno 
de los elementos de cierre del envase durante el transporte 
y almacenaje del mismo, desde el lugar de envasado hasta el 
35 momento de iniciar su consume, esta destinado a recibir la 
accion del piston de la correspondiente maquina (4) para la 
dispensacion dosificada por extrusion de dicho product© 
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(2) , tras el acoplamiento del cuerpo (1) a la sufridera 
(4') de dicha maquina, cerrandose el cuerpo tubular (i) por 
su otro extreme, el que ha de ser el extreme inferior tras 
su montaje en la m^quina (4), mediante un tabique (5), 
5 preferehtemente de conf iguracidn tronco-c6nica, en cuya 
base menor y libre (6) se sitCia la boquilla u orificio de 

ftxtrT . i si 6n (7) , que pu e d e adoptar una do las conf igurac iones- 

estrelladas de vertices redondeados representadas en la 
figura 3, o cualquier otra que se estime conveniente, tales 
10 como forma cuadrada, rectangular, triangular, de ovalo, 
etc. 



Pues bien, a partir de esta estructuracion basipa : 
y convencional , el envase realizado de acuerdo con iks" 

15 mejoras de la invenci6n centra sus caracteristicas en qJ.. 
hecho de que el citado tabique (5) se une direct amente a l-a"' 
extremidad inferior o erabocadura (8) del cuerpo tubulkt-' 
(1) , de manera que, con la colaboracidn de soportes 
radiales e interiores (10) operativamente establecidos ^h-^- 

20 la" sufridera (4') e inclinados en correspondencia con la**: 

• • « • 

generatriz del sector tronco-c6nico (5) , se consigue 
apoyo del envase en su con junto sobre la sufridera (4') , no**. 

• • • 

s61o a trav6s del borde perimetral inferior del propio' 
cuerpo (1) sino tambi^n a trav^s de este tabique troncp*-*. 
25 c6nico (5) , lo que asegura la indefoirmabilidad del miscto-*: 
frente a los efectos de la presi6n generada por el pistia*! 
de la mSquina (4) . 



Como complemento de la estructura descrita el 
30 cierre y sellado del envase hasta el memento de iniciar el 
consume del centenide del mismo, se lleva a cabe con la 
colaboraci6n de una lamina (11) , de conf igurac ion 
discoidal, que se ajusta formal y dimensienalmente a la 
base menor (6) del tabique trence-c6nico (5), es decir que 
35 afecta exclusiva y directamente a la boquilla extrusora 
(7) , con lo que hasta el memento en el que se inicia el 
consume del contenido (2) del envase, diche contenido se 



mantiene absolutamente inamovible en la camara 
cor re spondi ent e . 

Se ha previsto ademas que las porciones en 
5 voladizo (12) de la base (6) del tabique (5) que determinan 
la boquilla (7) esten disefiadas y ditnensionadas de manera 

que su f l ex i on s ea minima f r e nt e a la prosi6n e j e rcida p or — 

el pist6n de la maquina sobre la tapa o embolo (3) , para 
minimizar a su vez las def ormaciones en la seccion del 
10 producto final, colaborando en este objetivo el propio 
asiento tronco-c6nico del tabique (5) sobre los soportes 
radiales (10) de la sufridera (4'), que permiten, mediante^.^ 

calefactado de dicha sufridera (4') , y mas concretamente ^ : 

• • • 

los citados soportes (10), un ligero aumento de la" 
15 temperatura del producto (2) en las inmediaciones de^l.. 
tabique (5) , que hace mSs f luido el deslizamiento del*** 
producto helado (2) hacia la boquilla (7) y que, hA^*' 
consecuencia, permite la salida de dicho producto (2) con 
una menor presi6n de la mlquina sobre el 6mbolo o tapa (3j-^»2» 

20 Este calentamiento no debera afectar ni al contendC)^**: 

• • • • 

propiamente dicho, ni al helado contenido en el envase q^iQ**; 
pueda hacerle perder sus propiedades. 

• • • • 

En cuanto a la maquina (4) para el dispensado p®!f': 

25 extrusion del helado o producto (2) contenido en el envasH*: 

• • • 

(1) descrito, la misma esta estructurada a partir .de 
chasis en el que participa un pie o peana (13) de apoyo da!, 
la maquina en su con junto sobre una encimera, estando ao:. 
obstante este pie (13) unido al chasis (4) a traves de un 
30 acoplamiento (14) desmontable, de manera que dicho pie 
pueda ser utilizado tan solo cuando sea necesario, pudiendo 
a su vez ser eliminado cuando, por ejemplo, la maquina (4) 
esta destinada a ser fijada muralmente. 



35 



El chasis incorpora en su zona extrema inferior y 
en su caso situado por encima del pie o peana (13) , un 
soporte (15) que se remata en una especie de casquillo 
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constitutive de la sufridera (4') ya referida con 
anterioridad, siendo ese casquillo o sufridera (4') de eje 
vertical, formal y dimensionalmente adecuado para recibir 
en su seno al envase (1) contenedor del producto (2), en 
una posici6n estable definida per la existencia en la 
sufridera (4') de un tope perimetral interne (16) y por una 
perfecta adaptacion latexal enlre envase y sufridera, como 
se observa especialmente en la figura 4. 

Como complemento de la estructura descrita el 
chasis se remata por su extremidad superior en una carcasa 
(17) que aloja en su interior a una cremallera (fke|. 
dispuesta tambien verticalmente, concretamente fsrf 
disposicion coaxial con respecto a la sufridera (4') y ai* 
envase (l) , cremallera rematada por su extremidad inferi-6¥. 
en un pis6n (19), formal y dimensionalmente adecuado pd^' 
penetrar en el interior del envase (1), actuando sobre'ta* 
tapa movible o embolo (3) del envase (1) , en orden a actuar 
a modo de embolo que provoque la extrusi6n del helado ^2)** 
hacia el orificio inferior o boquilla (7) del citado envl^e 
(1) para salida del producto y caida por gravedad ha&il 
cualquier recipiente (20) establecido a nivel inferior 

Tanto el envase (1) como la sufridera (4') pued^- 
adoptar la forma de revolucion mostrada en las f iguras ,ri^; 
cualquiera otra que permita una perfecta estabilizacion d^: 
envase ,(l) en el soporte (15) y una adecuada f unci onali dad- 
del pison (19) como medio expulsor del producto, a cuyis* 
efecto el pison (19) puede presentar una conf iguraci6n y 
Unas dimensiones coincidentes con la seccion interior del 
envase (l) o, cuando la tapa (3) de dicho envase sea de 
cierta rigidez, puede estar inf radimensionado. 

La cremallera (18) es desplazable verticalmente a 
traves de una corona dentada (21) que engrana con la misma 
y que es accionada manualmente por una palanca (22) cuyo 
e:e de basculacion (23) atraviesa lateralmente la carcasa 
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(17) para que la palanca (22) resulte exterior a la misma 
y, en consecuencia, perf ectamente accesible. 

Solo resta senalar por ultimo que la maquina esta 
5 prevista para que la cremallera (18), y mas concretamente 
el pison (19) , tienda automaticamente a una situacion 

limite supe ri or, a cnyo pfecto entre dicha c r emall e ra (1 8 ) 

y la carcasa (17) se establece un muelle de recuperacion 
(24) en contra del cual se efectua en la basculacion de la 
10 palanca (22) durante la maniobra de vaciado del envase 
(16), 



El envase (1) puede ser monodosis, de manera qpe : 

en un unico accionamiento de la maquina (4) todo su** 

15 contenido (2) pasa al recipiente colector (20) , o bi^o.. 

dicho envase (1) puede tener varias dosis, de manera que sn*** 

contenido pueda ser repartido en varies recipientes (20)*|*«* 

a cuyo efecto el soporte (15) debera ser de posicionamiento 

regulable en altura, al objeto de adecuar la posicion de J.^.- 

20 sufridera (4') y, consecuentemente, del propio envase (1);**: 

• • • • 

a las exigencias de recorrido de la cremallera (18) . ; 

•••• 

• • • ' 

• • • 

En cualquier caso se consigue, de acuerdo con el** 
objetivo de la invencion, que el producto helado (2JV. 

25 fabricado y comercializado en envases (1) de plasticcr;*: 

• • • 

carton o similar, pueda ser consumido por el usuario 
recipientes mas atractivos, como por ejemplo un plato, uual! 
taza o cualquier otra pieza de vidrio, ceramica o similar.^:, 
consist iendo dicho envase (1) en una especie de cartucho 

30 que, como anteriormente se ha dicho, contara con una tapa 
o embolo (3) amovible, para acompanar al pison (19) en su 
desplazamiento y con un orificio o boquilla (7) 
inicialmente cerrado y facilmente practicable, como por 
ejemplo, a base de la lamina (11) termosoldada . a la 

35 embocadura de dicho orificio o boquilla. 
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REIVINDICACIOWES 

1*.- Envase contenedor de helado con dispensado 
por extrusion, del tipo de los que incorporan un cuerpo 
5 cilindrico provisto de una boquilla extrusora y de un 
embolo de extrusi6n accionable por el piston de la 

corr e spondi e nt e maquina, provista a su vez de una sufrldera 

que asienta el citado envase, que hermeticamente cerrado 
constituye una especie de "cartucho recambiable" en la 
10 correspondiente maquina, caracterizado porque el cuerpo 
cilindrico (1) del envase recibe directamente por el borde 
libre (8) de su embocadura inferior al tabique (5) portadpr. 

de la boquilla de extrusion (7) , de manera que es el prop^o : 

• • • 

sector tronco-c6nico (5) de dicho tabique el que constituye" 
15 la base de apoyo del envase sobre la sufridera (4') , a cuya, 
efecto se ha previsto que dicha sufridera incorpore^' 
soportes radiales interiores (10) con la misma inclinacibh** 
que el tabique tronco-conico (7) del envase (1) , para apoyo 
. de dicho tabique. 
20 : 

• • • • 

2*.- Envase contenedor de helado con dispensado": 

por extrusion, segun reivindicacion 1*, caracterizadd*. 

• • • 

porque el cierre del envase se materializa en una lamina* 
discoidal (11) formal y dimensionalmente adecuada a la bade* 

25 menor y libre del tabique tronco-conico (5) en la que se: 

• • • 

establece la boquilla (7) , de manera que dicha lamina (ll')*:«: 
fiable por termosoldadura o por cualquier otro medio^l! 
afecta exclusivamente al sector del envase correspondien^>^. 
a dicha boquilla extrusora (7) . 

30 

3*.« Envase contenedor de helado con dispensado 
por extrusion, segun reivindicaciones anteriores, 
caracterizado porque las porciones en voladizo (12) de la 
base o sector central (6) del tabique tronco-conico (5) que 
35 definen el orificio (7) o boquilla extrusora, sufren una 
minima deformacion frente a los esfuerzos suministrados por 
el. piston de la maquina al embolo o tapa (3) del envase lo 
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que, conjuntamente con la posibilidad de calentamiento de 
dicho tabique tronco-c6nico (5) a expensas del calefactado 
de los soportes (10) de la sufridera (4'), que mejora la 
fluidez del product© durante la extrusion hacia la boquilla 
(7) , asegura una deformacion minima del producto extruido, 
que mantiene sustancialmente su seccidn te6rica. 



4*.- MSquina para el dispensado por extrusi6n de 
un producto helado contenido en un envase, de acuerdo con 

10 el envase de las reivindicaciones anteriores, y teniendo 
por finalidad el traslado del producto helado (2) de dicho 
envase (1) a un recipiente (20) de consurno convene i onal , . 
como por ejemplo un plato, una taza o similar, ^ : 
caracteriza por estar const ituida a partir de un chasis" 

15 (4) , dotado de medios de asentamiento sobre una plataforma,. 
horizontal o de fijacion mural, chasis al que es solidarl*©*;' 
un soporte (15) para el envase (1) contenedor del helado ei"' 
cual asienta en la sufridera (4') previendo para ello un 
tope perimetral intern© (16) sobre el cual asienta la zoiia*" 

20 trbnco-c6nica (5) del envase rematSndose el chasis (41:**: 

superiormente en una carcasa (17) en la que se estableee**: 

•••• 

una cremallera (18) , verticalmente desplazable y rematada". 
inferiormente en un pis6n (19) , siendo dicha cremallera** 
accionada a traves de una corona dentada (21) por uriS"; 
25 palanca (22) de accionamiento manual, y jugando dicta': 
cremallera (18) en la vertical del envase (1) tras L^.j 
inplantacifin del mismo en el citadp soporte (15) . 



5*.- M^quina para el dispensado por extrusi6n de 
30 un producto helado contenido en un envase, segtin 
reivindicacion 4», caracterizada porque el chasis (4) esta 
provisto de un pie o peana (13) de asentamiento de la 
maquina sobre la encimera, que se fija a dicho chasis a 
trav4s de un acoplamiento (14) que permite el desmontaje de 
35 dicho pie (13) , cuando se ha previsto una fijacion mural 
para la maquina. 
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6*.- M^quina para el dispensado por extrusion de 
un producto helado contenido en un envase, segun 
reivindicacion 4», caracterizada porque el soporte (15) 
para el envase (l) se remata, por su extremidad opuesta a 
la de fijacion al chasis, en un casquillo constitutivo de 
la sufridera (4'), de eje vertical, dotado de un tope 
perimetral int e rne — (16) , para acoplamienLu es t able en su 
interior del citado envase (l) , tambien en disposici6n 
vertical, de manera que la tapa o embolo amovible (3) de 
dicho envase (1) queda enfrentado al pis6n (19) de la 
cremallera (18), mientras que el orificio inferior o 
boquilla de salida (7) del envase (l) queda a su vpz,i, 
situado por encima del recipiente (20) colector de la dosi-s : 
de helado. 

7*.- MSquina para el dispensado por extrusi6n d&ll 
un producto helado contenido en un envase, segiA*** 
reivindicaciones 4' y 6', caracterizada porque el soporte 
(15) para el envase (1) , esta montado sobre el chasis con-*- 
posibilidad de regulacion en altura, al objeto de adecua.ti.*- 
el posicionamiento relative entre dicho envase (1) y el**: 
•pis6n (19) de la cremallera (18) a envases (1) con una:*<p"; 
varias dosis de helado. 

• « • 

8*.- MSquina para el dispensado por extrusion fla*: ' 

• • • 

un producto helado contenido en un envase, segfiij-j 
reivindicacion 4», caracterizada porque el pison (l£i>l! 
tiende normalmente a adoptar una situaci6n limite superior^,!:, 
a cuyo efecto la cremallera (18) esti. relacionada con la 
carcasa (17) a traves de un muelle de recuperaci6n (24), en 
contra del cual se desplaza la cremallera (18) cuando la 
palanca (22) es accionada. 
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FIG.4 



